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(57) Abstract: In conventional methods for the production of components from resin prepregs made from fibre-reinforced plastics 
and sheet moulding compounds (SMCs), individual strips of varying lengths are cut from one or several rolls of semi-finished mate- 
rial. According to the form and size of the component the strips are laid adjacent to each other. A laminated pre-form is then produced 
by superimposing the strip sections of varying lengths with differing orientations for the individual layers in relation to the expected 
loadings, then laid in a press and moulded to give a component by flow moulding. According to the invention, the production of 
components made from SMC may be simplified and considerable styrol vaporisation on using unsaturated polyester resins may be 
avoided, whereby the material reinforcement for the resin prepreg comprises at least one layer of crossed fibres, which can also be 
a textile structure. The alignment of said fibres, the fibre orientation, is determined by the loading generated by the forces acting on 
the component. 
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— vor Ablauf tier fur Anderungen der Anspruche gellenden 
Frist; Veroffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintrejjen 



Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkiarungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfangjeder regularen Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusainmeufassung: Bei bekarmten Verfahren zur Herstellung von Bauteilen aus Harzmatten aus faserverstarkten Kunststoffen, 
Sheet Moulding Compounds (SMCs), werden fur den Aufbau einer Schicht des Bauteils jeweils von einer Halbzeugrolle oder von 
mehreren Halbzeugrollen Einzelstreifen in unterschiedlicher Lange abgetrennt. Entsprechend der Bauteilform und -groBe werden 
die Streifen nebeneinandergelegt. AnschlieBend wird durch Obereinanderlegen der un terse hi edlich langen Streifenabschnitte ein 
laminicrtcr Vorformling mit untcrschicdlichcn Oricnticrungcn der Einzcllagcn in Bczug auf die zu crwartende Bclastung gcfnrmt 
und danach in eine Presse eingelegt und durch FlieBpressen zu einem Bauteil ausgeformt. Zur Vereinfachung der Herstellung von 
Bauteilen aus SMC und zur Vermeidung starker Styrolausdtinstungen bei Verwendung ungesattigter Polyesterharze wird erfindungs- 
gemaB vorgeschJagen, dass die Gelegeverstarkung der I Iarzmatten aus mindestens einer Lage sich kreuzender Fasern gebildet wird, 
die eine textile Struktur sein kann, wobei die Ausrichlung dieser Fasern, die Faserurienlierung, auf die Belaslung durch die auf das 
Bauteil angrcifenden Kraftc abgcstimmt wird. 



